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プーリーダンパーの熱収縮

円錐タイプストレートタイプ

円錐タイプは軸方向に収縮するのでひずみが緩和
ストレートタイプは軸方向に移動しない分、残留ひずみが大きい。
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インペラの熱収縮解析
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金型設計-構造解析ソフトで可能

平面度を保ち成型が難しい

グラインダーでの後加工廃止

実際はこのように
ねじって取り付け

工進・日機装エイコー
／Amazonより

参考



2026/6/14

© 2022 Terakoya All Rights Reserved.

金型設計-構造解析ソフトで可能

金具接着タイプリヤシールの熱収縮解析

熱収縮

金型形状

製品形状

金型設計が簡単にできます。
同時にシミュレーションなしでの方設計は難しい
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リップ長と内径変化の関係
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参考
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加工工程の解析

トーショナルダンパーの熱収縮及び
絞り加工による寸法変化

• 熱収縮及び絞り工程

その他の製造工程

熱収縮⇒絞り

ａ及びｂ部が移動

予め予測しての
金具（プレス）加工

押し出し設備省略
変形後を予測
＜止水ゴム＞

Ωタイプの押し出し形状
予測解析
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大型製品の加硫時間短縮

ゴム支承

２４時間加硫 ⇒ ８時間加硫
勤務体制の変更（夜勤廃止）

実測との比較

●実測 －解析

熱的解析の例 /支床（大型）ゴム熱伝導解析
１辺が１ｍ以上の大型モデル（４分の１モデル解析）

加硫時間２４時間 ⇒解析で８時間加硫/夜勤の廃止
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